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CONTENUTI
Troppo spesso nei reparti di stampaggio ad iniezione operano tecnici con un’esperienza pratica ma con una scarsa

formazione. Si possono avere enormi vantaggi economici fornendo ai propri tecnici gli strumenti teorici e applicativi utili a
migliorare le capacità di problem solving. Si può imparare sbagliando, ma perché invece non approfittare dell’opportunità
che vi è offerta di imparare dall’esperienza altrui? Sulla base di questa semplice riflessione si basa gran parte di questo corso,
che ha lo scopo di incrementare le conoscenze dei tecnici al fine di ottenere una corretta gestione del processo di stampaggio
ad iniezione. Gli argomenti che sono oggetto di trattazione in questo corso si riferiscono a tutte le fasi del processo di
trasformazione dei polimeri:

• pretrattamento dei materiali termoplastici
• correlazione tra materiale e parametri di processo
• termoregolazione degli stampi
• gestione delle attrezzature a bordo pressa
• impostazione dei parametri di processo
• errata gestione dei parametri di processo
• ottimizzazione dei processi di stampaggio ad iniezione
• errati luoghi comuni relativi alla trasformazione dei polimeri.

OBBIETTIVI
Il corso si rivolge a tecnici che operano nel settore dello stampaggio ad iniezione desiderosi di incrementare le loro

conoscenze rispetto alla trasformazione dei materiali e all’ottimizzazione del processo. Oltre all’utilizzo di approcci didattici
tradizionali (principi e regole base di gestione del processo di trasformazione dei polimeri) il corso utilizza anche un metodo
più concreto  in cui si parte dal problema, lo si analizza e si considerano le possibili alternative per evitarlo.
I problemi pratici che verranno discussi sono tratti da materiali raccolti dagli istruttori durante molti anni di esperienza. Alcuni
di questi problemi hanno causato danni di migliaia di Euro. Evitandone anche uno solo, si potranno realizzare enormi risparmi.

DOCENTI
I docenti del corso sono specialisti che hanno operato in multinazionali nel settore dei polimeri e che attualmente

operano come consulenti indipendenti affiancati da personale tecnico dipendente dal consorzio Proplast.

PROGRAMMA
Grazie al ristretto numero di partecipanti il corso segue le modalità di un vero e proprio workshop che prevede uno

svolgimento tarato sulle esperienze e sulle esigenze dei partecipanti.
In questa ottica è previsto il coinvolgimento effettivo di ogni partecipante che, sotto la guida del docente, oltre agli eventuali
chiarimenti dei suoi dubbi di interpretazione di aspetti chiave dei polimeri e della loro trasformazione, potrà portare i propri
contributi di esperienza. Con questa tecnica, i tempi disponibili per ogni argomento specifico varieranno sulla base delle
esigenze effettive medie.
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CONDIZIONI DI PARTECIPAZIONE
L’inizio del corso è previsto in data martedì 6 ottobre 2009 presso la sede del Consorzio Proplast

a Rivala Scrivia - Tortona; il corso sarà attivato solo se verrà raggiunto il numero minimo di 5 allievi iscritti.

PLASTICS
ACADEMY

UNIONE EUROPEA PLASTICS



IL CORSO È COSTITUITO DA 3 MODULI PER UN TOTALE DI 6 GIORNATE CHE SEGUIRANNO IL SEGUENTE CALENDARIO:

I POLIMERI E LO STAMPAGGIO AD INIEZIONE

Euro 800,00 + IVA per le aziende non consorziate
Euro 500,00 + IVA per gli associati a: API Alessandria, PlasticsEurope Italia, TMP, UCISAP, Federazione GommaPlastica,

Unindustria Alessandria, Associazione Industriali Reggio Emilia, Spe Italia
Euro 350,00 + IVA  per i soci del Consorzio Proplast e le aziende aderenti al Polo Regionale di Innovazione nuovi materiali

Martedì 6 ottobre 9,00 - 13,00    14,00 - 18,00  Proprietà e struttura dei polimeri – Criteri di scelta dei polimeri
Mercoledì  7 ottobre 9,00 -13,00     14,00 - 18,00  Lo stampaggio a iniezione - La pressa e le attrezzature ausiliarie

1° Modulo Durata 16 ore

GESTIONE DEL PROCESSO DI STAMPAGGIO AD INIEZIONE - GLI STAMPI PER TERMOPLASTICI

Martedì 27 ottobre 9,00 - 13,00    14,00 - 18,00  Lo stampaggio a iniezione - Gestione dei parametri di trasformazione
Mercoledì 28 ottobre 9,00 - 13,00    14,00 - 18,00 Gli stampi per le esigenze dei termoplastici

2° Modulo Durata 16 ore

ESERCITAZIONI APPLICATIVE SU PRESSE AD INIEZIONE

Mercoledì 4 novembre 9,00 -13,00     14,00 - 18,00  Impostazione dei parametri di processo su presse e attrezzature ausiliarie
Il montaggio, lo smontaggio e la manutenzione degli stampi

Giovedì 5 novembre 9,00 - 13,00    14,00 - 18,00  Problematiche relative allo stampaggio ad iniezione
Valutazione pratica dell’influenza delle variabili nel processo di stampaggio

3° Modulo Durata 16 ore

PER LE AZIENDE CHE INTENDONO ISCRIVERE I PROPRI DIPENDENTI A TUTTI E 3 I MODULI
VERRANNO RISERVATE LE SEGUENTI CONDIZIONI AGEVOLATE
a persona

ISCRIZIONI
Dato il numero limitato di posti previsti nei corsi, è consigliata un’iscrizione tempestiva. Le domande saranno accettate

in ordine di presentazione e saranno confermate solo dopo il pagamento della quota d’iscrizione a mezzo bonifico bancario
o carta di credito.

RINUNCIA
Per ottenere il rimborso della quota di partecipazione le rinunce devono essere effettuate per iscritto con almeno 20

giorni di anticipo rispetto la data di inizio del modulo. Gli assenti, che non avessero inviato la rinuncia entro i termini previsti,
riceveranno copia dei materiali didattici del modulo.

Per ulteriori informazioni potete contattarci allo 0131 1859711- gianluca.capra@proplast.it
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COSTO SINGOLO MODULO
a persona

Euro 2.000,00 + IVA per le aziende non consorziate
Euro 1.200,00 + IVA per gli associati a: API Alessandria, PlasticsEurope Italia, TMP, UCISAP, Federazione GommaPlastica,

Unindustria Alessandria, Associazione Industriali Reggio Emilia, Spe Italia
Euro 800,00 + IVA  per i soci del Consorzio Proplast e le aziende aderenti al Polo Regionale di Innovazione nuovi materiali

UNIONE EUROPEA PLASTICS
ACADEMY



inviare al numero di fax:  0131 1859788
SCHEDA DI ADESIONE

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Nome e Cognome:

Funzione:

Titolo di studio:

Azienda/Ente di appartenenza:

Indirizzo:

CAP/Città:

Tel.:

Fax:

E-Mail:

P.Iva

C.Fisc.

Fattura intestata a

CON LA PRESENTE INTENDO ISCRIVERMI AI MODULI N°

Bonifico Bancario
Il pagamento deve essere eseguito al netto delle spese bancarie mediante bonifico
intestato:

Consorzio PROPLAST
Cassa di Risparmio di Alessandria  IBAN: IT70 I060 7510 4000 0000 0053 217

Carta di Credito Visa  Mastercard

N°:

Nome:  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _    Cognome:  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Data di nascita: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _    Luogo di nascita:  _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

Data di scadenza: _ _ _ _ _ _ _ _ _ _

LA QUOTA DI PARTECIPAZIONE VERRÀ PAGATA CON:

• L’iscrizione si ritiene confermata al ricevimento della copia della
ricevuta di bonifico effettuato

• Rinuncia
Per ottenere il rimborso della quota di partecipazione le rinunce devono essere
effettuate per iscritto con almeno 20 giorni di anticipo rispetto la data di inizio del
modulo. Gli assenti, che non avessero inviato la rinuncia entro i termini previsti,
riceveranno copia dei materiali didattici del modulo.

Ai sensi della legge 196/2003 le informazioni fornite verranno trattate
per finalità di gestione amministrativa dei seminari. I dati potranno
essere utilizzati per la creazione di un archivio ai fini dell’invio (via e-
mail, fax, o a mezzo posta) di future iniziative del Consorzio Proplast
Qualora non si desideri ricevere ulteriori informazioni, barri la casella
riportata qui sotto.

Data _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Firma e timbro _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ Firma _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
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CON LA PRESENTE INTENDO ISCRIVERMI AL CORSO COMPLETO

DICHIARO DI AVER DIRITTO AD UNA TARIFFA AGEVOLATA IN QUANTO L’AZIENDA È:

Associata al consorzio Proplast

Appartenente a: API Alessandria, PlasticsEurope Italia, TMP, UCISAP, Federazione
GommaPlastica, Unindustria Alessandria, Associazione Industriali Reggio Emilia, Spe Italia

Aderente al Polo Regionale di Innovazione sui nuovi materiali


